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ЗАДАНИЕ

по дипломному проектированию

Студенту  Рожкову Валерию Анатольевичу.

1. Тема проекта:  Проект участка механического цеха по изготовлению корпуса 503А-8603512-02                                                                                                                                  .(Утверждена приказом по ВУЗу от             №                             )
2. Сроки сдачи студентом законченного проекта                                                              .
3. Исходные данные к проекту:
1. Чертеж детали   корпус  503А – 8603512 – 02.                                                                              

2. Объем выпуска   10 тыс. шт. в год                   ..

3. Режим работы  двухсменный                             .
4.  Материалы преддипломной практики              .
4. Содержание расчетно-пояснительной записки (перечень подлежащих разработке вопросов):
 Введение.                                                                                                                               . 
1. Разработка технологического процесса изготовления детали. 1.1 Назначение и конструкция детали. 1.2 Анализ технических условий изготовления детали. 1.3 Анализ технологичности конструкции детали.  1.4 Определение типа производства (по таблице).  1.5 Выбор метода получения заготовки  1.6 Анализ базового технологического процесса изготовления детали. 1.7 Выбор методов обработки. 1.8 Выбор технологических баз. 1.9 Разработка технологического маршрута обработки детали.  1.10 Разработка технологических операций.  1.11 Расчет припусков на механическую обработку двух поверхностей аналитическим методом.  1.12 Расчет режимов резания. 1.13 Определение норм времени технологических операций.  1.14 Определение типа производства по коэффициенту закрепления операций. 1.15 Расчет технологической размерной цепи.    1.16 Определение количества основного технологического оборудования.                                                                                         .
2. Расчет и проектирование средств технологического оснащения.  2.1 Расчёт и проектирование приспособления для сверления отверстия в бонке. 2.1.1 Описание работы станочного приспособления. 2.1.2 Силовой расчёт станочного приспособления. 2.1.3 Расчёт сверлильного приспособления на точность. 2.1.4 Расчёт приспособления на прочность. 2.2 Расчёт и проектирование приспособления для контроля радиального биения внутренних канавок. 2.2.1 Разработка и краткое описание конструкции контрольного приспособления. 2.2.2 Расчёт контрольного приспособления на точность.  2.3 Расчёт и проектирование комбинированного зенкера. 2.4 Разработка и проектирование манипулятора для подъёма детали. 2.4.1 Назначение манипулятора. 2.4.2 Устройство и принцип работы.
3. Технико-организационная часть..                                                                                                     4. Технико-экономическое обоснование процесса.                                                           . 
5. Охрана труда.                                                                                                                     .

 Приложения: комплект технологической документации (МК, ОК, КЭ), спецификации к сборочным чертежам.                                                                               .
5..Перечень графического материала (с точным указанием обязательных чертежей и графиков):
5.1 Чертеж детали – 1л. ф. А1;  5.2 Операционные эскизы – 2л. ф. А1; 5.3 Карта инструментальной наладки токарного станка с ЧПУ – 1л. ф. А1;  5.4 Сборочный чертеж приспособления для сверления отверстия в бонке – 0,5л. ф. А1; 5.5 Чертеж зенкера ступенчатого – 0,5л. ф. А1; 5.6 Сборочный чертеж приспособления для контроля биения внутренних канавок отонсительно сквозного внутреннего отверстия – 2,5л. ф. А1. 5.7 Общий вид манипулятора – 1л. ф. А1; 5.9 Планировка производственного участка – 1л. ф. А1; 5.10 Технико-экономические показатели – 1л. ф. А1.                                                                                                          .
6. Консультанты по проекту:
 по конструкторской, технологической и организационной части – доцент Медведев О.А.                                                                                                                                         .
 по экономической части – ст. преподаватель Мартиновская О.В.                                 .
 по охране труда – доцент Драган А.В.                                                                               .
7. Дата выдачи задания  8.02.06г.                                                                                         .
8. Календарный график работы над проектом на весь период проектирования (с указанием сроков выполнения и трудоемкость отдельных этапов):

 Технологическая часть пояснительной записки  – 5.04.06г. (15%)                                 .
 Конструкторская часть пояснительной записки, охрана труда – 20.04.06г. (20%)        .
 Организационная и экономическая часть пояснительной записки – 30.04.06г. (10%) Чертеж детали, чертеж заготовки, операционные эскизы – 15.05.06г. (15%)                 .
 Инструментальная наладка станка, сборочные чертежи технологической оснастки, чертеж средства межоперационного транспортирования, планировка – 7.06.06 (30%)
 Оформление пояснительной записки – 15.06.06 (10%)                                                    .
Руководитель          Медведев О.А.        .
                         (подпись)

Задание принял к исполнению (дата)                                8.02.05г.                                  .
(подпись студента)                                              Рожков В.А.                                      .
Примечание: Задание прилагается к законченному проекту и вместе с проектом предоставляется при сдаче в ГЭК.
